                                                                                                                                                                                                                                          ГОСТ 3.1408-85  Форма 1

	
	
	
	
	
	

	  Дубл.


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Подп.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Листов  5
	Лист  1

	  
	Фамилия
	Подпись
	Дата
	ВятГТУ
	
	
	

	 Разраб.
	 Валов О. С.
	
	
	
	
	
	

	 Проверил
	 Шишкина С. В.
	
	
	
	
	
	

	 Утвердил
	
	
	
	ТПЖА 746 100.106 
	
	
	
	

	 Н. контр.
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А
	Цех.
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код. наименование опер.
	Обозначение документа

	 Б
	Код, наименование оборудования
	КУО
	Проф.
	СМ
	Р
	УТ
	КР

	 М
	Вспомогательный материал
	Код
	Конц.
	Вязкость
	Фракция
	Плотность

	 Р1
	
	Давление
	t(
	рН
	ОПА/К
	I
	D тока
	U
	Магн. поле
	Время

	 А     01


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   А      01
	                                       10      Загрузка деталей 


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   Б      02
	  Барабан 
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   О     03
	  Загрузить детали в барабан

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   А     04
	                                       20      Обезжиривание химическое

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   Б      05
	  Ванна стальная, футерованная пластикатом

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   М     06
	                                                   Натр едкий технический марка ТР (NaOH)         ГОСТ 2263-79                20-40 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   М     07
	                                                                Тринатрийфосфат (Na3PO4×12H2O)         ГОСТ 201-76                   5-15 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   М     08
	                                                         Силикат натрия растворимый (Na2SiO3)        ГОСТ 13079-81              10-30 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   М     09
	                                                                                  Обезжириватель ДВ-301         ТУ 38-40835-79                3-5 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   Р1    10
	                                                                                                           50-70 (                                                                                                                                                         2-5 мин

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   О     11
	   Удалить с поверхности деталей жировые загрязненя

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   А     12
	                                       30        Промывка в тёплой воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   Б      13
	  Ванна стальная, проточная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   М    14
	                                                                                                    Вода питьевая          ГОСТ 2874-79

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   Р1    15
	                                                                                                            40-60 (                                                                                                                                                    более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	   О     16
	   Промыть детали в тёплой воде



	КТТП
	А в т о м а т и ч е с к а я   л и н и я   ц и н к о в а н и я   в   б а р а б а н а х


















    ГОСТ 3.1408-85  Форма 1а

	
	
	
	
	
	

	  Дубл.


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Подп.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Листов 5
	Лист  2

	  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А
	Цех.
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код. наименование опер.
	Обозначение документа

	 Б
	Код, наименование оборудования
	КУО
	Проф.
	СМ
	Р
	УТ
	КР

	 М
	Вспомогательный материал
	Код
	Конц.
	Вязкость
	Фракция
	Плотность

	 Р1
	
	Давление
	t(
	рН
	ОПА/К
	I
	D тока
	U
	Магн. поле
	Время

	         01


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А       17
	                                      40        Обезжиривание электрохимическое



	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Б       18


	   Ванна стальная, футерованная пластикатом

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 М      19 
	                                                   Натр едкий технический марка ТР (NaOH)         ГОСТ 2263-79                20-40 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 М      20
	                                                                Тринатрийфосфат (Na3PO4×12H2O)         ГОСТ 201-76                   5-15 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 М      21
	                                                         Силикат натрия растворимый (Na2SiO3)        ГОСТ 13079-81              10-30 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 М      22
	                                                                                  Обезжириватель ДВ-301         ТУ 38-40835-79             1,4-1,5 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Р1      23
	                                                                                                           50-70 (                                                                              2-8 А/дм2                                                         0,5-5 мин

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 О       24
	   Удалить с поверхности деталей жировые загрязненя

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А       25
	                                      50        Промывка в тёплой воде 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Б       26
	   Ванна стальная, каскадная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 М      27
	                                                                                           Вода с операции 60

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Р1      28 
	                                                                                                            50-70 (                                                                                                                                                    более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 О       29
	   Промыть детали в тёплой воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       30 
	                                      60        Промывка в холодной воде 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       31 
	   Ванна стальная, каскадная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М      32
	                                                                                                     Вода питьевая         ГОСТ 2874-79

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1     33 
	                                                                                                            15-39 (                                                                                                                                                    более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       34
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       35
	                                      70         Активация

	КТТП
	А в т о м а т и ч е с к а я   л и н и я   ц и н к о в а н и я   в   б а р а б а н а х


















    ГОСТ 3.1408-85  Форма 1а

	
	
	
	
	
	

	  Дубл.


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Подп.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Листов 5
	Лист  3 

	  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А
	Цех.
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код. наименование опер.
	Обозначение документа

	 Б
	Код, наименование оборудования
	КУО
	Проф.
	СМ
	Р
	УТ
	КР

	 М
	Вспомогательный материал
	Код
	Конц.
	Вязкость
	Фракция
	Плотность

	 Р1
	
	Давление
	t(
	рН
	ОПА/К
	I
	D тока
	U
	Магн. поле
	Время

	         01


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       36 
	   Ванна стальная футерованная пластикатом

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       37
	                                       Кислота соляная синтетическая техническая (HCl)          ГОСТ 857-78               50-100 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1      38 
	                                                                                                            15-30 (                                                                                                                                                      15-45 сек

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       39
	   Удалить с поверхности деталей плёнку окислов

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       40 
	                                      80        Промывка в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       41 
	   Ванна стальная, каскадная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       42
	                                                                                           Вода с операции 90

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1       43 
	                                                                                                            15-39 (                                                                                                                                                    более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       44
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       45
	                                      90        Промывка в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       46
	   Ванна стальная, каскадная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       47
	                                                                                                    Вода питьевая         ГОСТ 2874-79

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1       48
	                                                                                                            15-39 (                                                                                                                                                    более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       49 
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       50 
	                                     100        Цинкование

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       51
	   Ванна стальная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       52 
	                                                                                            Окись цинка (ZnO)          ГОСТ 10262-78             10-17 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       53
	                                                    Едкий натр технический марка ТР (NaOH)          ГОСТ 2263-79              90-120 г/л    

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       54
	                                                  Блескообразующая добавка НБЦ-О, НБЦ-К         ТУ 6-09-4799-83               4-6 г/л

	КТТП
	А в т о м а т и ч е с к а я   л и н и я   ц и н к о в а н и я   в   б а р а б а н а х


















    ГОСТ 3.1408-85  Форма 1а

	
	
	
	
	
	

	  Дубл.


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  Подп.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Листов 5
	Лист  4

	  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А
	Цех.
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код. наименование опер.
	Обозначение документа

	 Б
	Код, наименование оборудования
	КУО
	Проф.
	СМ
	Р
	УТ
	КР

	 М
	Вспомогательный материал
	Код
	Конц.
	Вязкость
	Фракция
	Плотность

	 Р1
	
	Давление
	t(
	рН
	ОПА/К
	I
	D тока
	U
	Магн. поле
	Время

	         01


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1       55 
	                                                                                                           20-30 (          4,5-5,8                                                       0,5-1,5 А/дм2                                                    20-90 мин

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О        56
	   Нанести на детали цинковое покрытие

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А        57 
	                                     110        Промывка в холодной воде 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б        58
	   Ванна улавливания, стальная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       59 
	                                                                                                    Вода питьевая         ГОСТ 2874-79

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1       60 
	                                                                                                             15-39 (                                                                                                                                                   более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       61
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       62 
	                                     120       Промывка в холодной воде 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б        63
	   Ванна стальная, проточная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       64
	                                                                                                    Вода питьевая         ГОСТ 2874-79

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1      65
	                                                                                                             15-39 (                                                                                                                                                   более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       66
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       67
	                                     130        Хроматирование

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       68 
	   Ванна стальная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       69 
	                                                                                     Спирт поливиниловый            ГОСТ 10779-78              2-6 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       70
	                                                                                               Соль Ликонда 25            ТУ 6-18-200-78            70-75 г/л

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1       71 
	                                                                                                             18-30 (         0,5-1,2                                                                                                                              0,75-1,50 мин

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О        72
	   Получить на деталях защитную хроматную плёнку

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А        73
	                                     140       Промывка в холодной воде 

	КТТП
	А в т о м а т и ч е с к а я   л и н и я   ц и н к о в а н и я   в   б а р а б а н а х


















    ГОСТ 3.1408-85  Форма 1а
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	Листов 5
	Лист 5  

	  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А
	Цех.
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код. наименование опер.
	Обозначение документа

	 Б
	Код, наименование оборудования
	КУО
	Проф.
	СМ
	Р
	УТ
	КР

	 М
	Вспомогательный материал
	Код
	Конц.
	Вязкость
	Фракция
	Плотность

	 Р1
	
	Давление
	t(
	рН
	ОПА/К
	I
	D тока
	U
	Магн. поле
	Время

	         01


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б        74 
	   Ванна стальная, каскадная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М       75
	                                                                                          Вода с операции 150

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1       76 
	                                                                                                           15-39 (                                                                                                                                                     более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О       77
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 А       78 
	                                     150       Промывка в тёплой воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Б       79 
	   Ванна стальная, каскадная

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 М       80
	                                                                                                    Вода питьевая         ГОСТ 2874-79

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Р1      81 
	                                                                                                           50-70 (                                                                                                                                                      более 20 с.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  О      82
	   Промыть детали в холодной воде

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А       83
	                                     160       Сушка

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       84
	   Сушило

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р1      85
	                                                                                                      не выше 60 (                                                                                                                                                  3-10 мин

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О      86
	   Высушить детали

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А      87 
	                                     170       Разгрузка

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б       88 
	   Сушило

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О      89
	   Выгрузить детали из сушильного аппарата

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	90 
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	91
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	92
	


	КТТП
	А в т о м а т и ч е с к а я   л и н и я   ц и н к о в а н и я   в   б а р а б а н а х


